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Francisco Beltrao (PR), 22 de junho de 2023.

Para
PREFEITURA MUNICIPAL DE FRANCISCO BELTRAO
Francisco Beltrao-PR.

Prezados Senhores,

Conforme vossa solicitacdao, fornecemos através do presente precos e condicdes das
mercadorias abaixo relacionadas:

OPCi\O o1
Item| Qtde @ Unid Descricao

POLTRONA FIXA APROXIMAGAO C/APOIO DE BRACOS INTEGRADOS
ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 12 mm de espessura média. Possui curvatura anatdémica de forma a permitir a
acomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade 33 a 37 Kg/m? e 35 mm de espessura média.
- Revestimento do encosto em Vinil, Poliéster, Space, Cec - Stilo, Grid ou Couro fixado por
grampos com acabamento zincado.
- Revestimento da contracapa do encosto em Vinil, Poliéster, Space, Cec - Stilo, Grid ou Couro
fixado por grampos com acabamento zincado.
- A fixacdo do encosto na estrutura é feita com parafusos Phillips.
Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.
ASSENTO
- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

01 109 Un | -Espumaexpandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade 33 a 37 Kg/m® e 50 mm de espessura média.
- Revestimento do assento em Vinil, Poliéster, Space, Cec - Stilo, Grid ou Couro Natural fixado
por grampos com acabamento zincado.
- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.
- Afixacdo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira.
Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.
BRACOS
- Estrutura do apoia-bracos integrado a estrutura principal da cadeira fabricado em tubo de
aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didametro e 2,25 mm de espessura de parede,
curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.
- Apoio de braco fabricado em Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura por
meio de parafusos Phillips.
Nota: Verificar cores disponiveis para pecas plasticas na cartela de cores da linha.
ESTRUTURA
- Estrutura formada por tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didmetro e
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2,25mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.

- Suporte do assento fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
diametro e 2,25mm de espessura da parede.

- Travessas traseiras de fixacdo do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 4,76
mm de espessura.

- Travessas frontais de fixacdo do assento fabricadas em chapa de aco NBR 6658 com 3,75
mm de espessura.

- Suporte de fixacdo do encosto fabricada em chapa de aco NBR 6658 com 4,25 mm de
espessura em cada lado do encosto.

- A unido das travessas, chapa de fixacdo do encosto, do tubo de suporte na estrutura da
cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma
estrutura Unica para posterior montagem.

- Assento fixo com inclinagdo fixa entre -2° e -7° e furos com distancia entre centro de
160x200mm.

- Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos
arredondados, sapata frontal anti tombamento, fixadas a estrutura por rebite de aluminio do
tipo repuxado.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de
decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de niquel e
banho de cromo decorativo trivalente.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 815 mm

Largura Total da Cadeira: 580 mm

Profundidade Total da Cadeira: 635 mm

Extensdo Vertical do Encosto: 310 mm

Largura do Encosto: 475 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm

Largura do Assento: 495 mm

Altura do Assento: 465 mm

Imagem VIr Unitario | Valor Total

Dimensdes

1.106,00 120.554,00

Documentos

Os documentos abaixo relacionados deverdo ser anexados a Proposta de Precos sob pena de desclassificagédo:
-Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia — conforme redacdo dada pela

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com
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arespectiva Documentacdo comprobatdria e assinatura do profissional responsavel pela Andlise Técnica e emissdo do Documento
supracitado;

-Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado
pelo INMETRO;

-Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo
Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecolégico para mobilidrio e cadeiras de escritério).
-Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura
metdlica e pecas plasticas com funcdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também
contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,
desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e Conservagao do produto;

-Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinacao Final de Residuos,
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a salide humana;

Laudos para Espuma (Expandida):

-Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacédo da Densidade;

-Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacéo da Resiliéncia;

-Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas Cromadas:

-Relatério de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 — Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina, emitido por
Laboratério acreditado pelo Inmetro, em tubo de aco carbono cromado, durante 48 horas;

OPCA0 02
Item| Qtde @ Unid Descricao

POLTRONA FIXA APROXIMAGCAO ESTRUTURA S C/APOIO DE BRAGCOS
ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a

quente com 13 mm de espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a

permitir aacomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,

isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m? com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid,

formado por costuras laterais e centrais em desenho proprio, fixado por grampos com

acabamento zincado.

- Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,

montadas por parafusos, auxiliando em futuras manutencdes.

- Suporte do encosto fabricado em chapa de aco estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de
01 109 Un largura e 6,35 mm espessura curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia.

- A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo

flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas

e rebitadas na madeira do encosto.

- A fixacdo do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5

SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de

garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a

quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para

evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,

isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m? com 60 mm de espessura média.
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- Revestimento do assento em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid,
formado por costuras laterais e centrais em desenho proprio, fixado por grampos com
acabamento zincado.

- Contracapa do assento injetadas em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencoes.

- A fixacao do assento no mecanismo € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.
BRACOS

- Apoia bragos injetado em Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de aco SAE 1020
tratada quimicamente.

- A fixacdo do braco no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira.

ESTRUTURA

- Estrutura formada por tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e
2,25 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.

- Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa de aco SAE 1020 com 4,76 mm de
espessura curvadas a frio.

- A uniao das travessas na estrutura da cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em
célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem.

- Assento fixo com inclinacdo fixa entre -2° e -7° e furos com distancia entre centro de
160x200mm.

- Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos
arredondados e rebitadas na estrutura, por rebite de aluminio do tipo repuxado.
ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetélico por spray, executado em linha continua automética, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com
as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo
resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta
de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a
temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metdlicas na cartela de cores da linha.
DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira: 930 mm

Profundidade Total da Cadeira: 620 mm

Largura Total da Cadeira: 525 mm

Extensdo Vertical do Encosto: 465 mm

Largura do Encosto: 450 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm

Largura do Assento: 485 mm

Altura do Assento: 460 mm
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Imagem VIr Unitario | Valor Total

Dimensdes

= > 1.562,00 170.258,00

Documentos

Os documentos abaixo relacionados deverdo ser anexados a Proposta de Precos sob pena de desclassificagdo:
- Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagao dada pela

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com
arespectiva Documentacdo comprobatodria e assinatura do profissional responsével pela Anélise Técnica e emissdo do Documento
supracitado;

-Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura
metalica e pecas plasticas com funcdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também
contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,
desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e Conservacgédo do produto;

-Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinacao Final de Residuos,
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a salide humana;

Laudo para o compensado do Assento/Encosto:

-Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);

Laudos para Espuma:

-Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacédo da Densidade;

-Relatdrio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacéo da Resiliéncia;

-Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

-Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo em
Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545;
avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avalia¢do da
Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado d0/t0 - Ri.

Item| Qtde | Unid Descricao

POLTRONA GIRATORIA DIRETOR, SISTEMA RECLINADOR DO ENCOSTO, BRACO

C/REGULAGEM E ARANHA C/POLAINA

ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
02 131 Un | quente com espessura de 13 mm de espessura média. Possui curvatura anatémica no

encosto de forma a permitir a acomodacéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se

melhor a coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,

isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m? com 60 mm de espessura média.
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- Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid,
formado por costuras laterais e centrais em desenho proprio, fixado por grampos com
acabamento zincado.

- Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montadas por parafusos, auxiliando em futuras manutencoes.

- A fixacdo do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.
ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m? com 60 mm de espessura média.
- Revestimento do assento em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid,
formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio, fixado por grampos com
acabamento zincado.

- Contracapa do assento injetadas em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencoes.

- A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.
BRACOS

- Apoia bracos e corpo do braco em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor
preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de aco estrutural ASTM
A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicbes de
regulagem de altura feita por botao injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A
estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal
por parafuso com utilizacdo de chave com curso de 25 mm em cada braco durante a
montagem do braco no assento.

- A fixacdo do braco no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira do assento.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de frenagem, de estrutura
monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com
inclinacdo fixa com 3° de inclinacéo e 2 furagdes para fixagdo do assento com distancia entre
centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
automatica através de catraca com 12 posicoes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por
capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinacdo do encosto com 20° de curso semi-
circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posicées, com molas para o retorno
automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.

- Alavanca de travamento do sistema reclinador do encosto injetada em Poliacetal possui
duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser
movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a acdo do usudrio e permite
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que o encosto fique em movimento livre até que o usudrio puxe novamente a alavanca para
a posicao neutra onde ela ird frenar o mecanismo na posicao desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.

- O mecanismo possui peca plastica de acabamento e protecao das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe coénico fabricada em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal
de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura
da cadeira por coluna de mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal
com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a
compressao dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gés.

- Capa telescédpica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido
em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratéria desmontdvel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE
1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone
central fabricado em tubo aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25
mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com aco trefilado SAE 1213 redondo
com 10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado,
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor
preta com sistema de encaixe pldstico entre cone da aranha e a coluna apoiada sobre 5
rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de didametro em nylon com capa, esfera
metdlica inserida na estrutura, que facilita o giro banda de rolagem em nylon para uso em
carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem
utilizacdo de buchas de adaptacéo.

- Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetélico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com
as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo
resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta
de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pecas sao curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a
temperatura de 200° C.

Nota: Verificar cores disponiveis para as pecas metdlicas na cartela de cores da linha.
DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira: 925-1120 mm

Profundidade Total da Cadeira: 660 - 745 mm
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Largura Total da Cadeira: 660 mm
Extensao Vertical do Encosto: 465 mm
Largura do Encosto: 450 mm
Largura do Assento: 485 mm
Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm

Altura do Assento: 465 - 580 mm

Imagem Vir Unitario | Valor Total

Dimensoes

A 1.695,00 222.045,00

Documentos

Os documentos abaixo relacionados deverdo ser anexados a Proposta de Precos sob pena de desclassificagéo:
-Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacao dada pela

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com
arespectiva Documentacdo comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela Anélise Técnica e emissao do Documento
supracitado;

-Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabrica¢do na estrutura
metélica e pecas plasticas com funcdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também
contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,
desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e Conservacgédo do produto;

-Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos,
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a salide humana;

Laudo para o compensado do Assento/Encosto:

-Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);

Laudos para Espuma:

-Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo da Densidade;

-Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacao da Resiliéncia;

-Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinagéo das Caracteristicas de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

-Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por OCP, com avaliacdo em
Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545;
avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliacdo da
Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado d0/t0 — Ri.

Item| Qtde | Unid Descricao

03 85 Un LONGARINA DE 03 LUGARES (ASSENTOS)
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Longarina metdlica com 3 lugares, barra de aco de 40 x 80 mm com 1,5mm de
espessura pintura eletrostatica na cor preta, apoio de bracos anatémico cromado,
pés formato de Y cromados com sapatas niveladoras, assento e encosto concha
Unica estruturado em chapa de aco reforcada acabamento em pintura epéxi cor
prata brilhantes, frisos e laterais cromados, e estofamento em PVC preto.
Capacidade de Peso suportado: até 360 kg

Dimensdes: Larg 1,75 m x Prof 0,68 cm x altura 0,77 cm

As longarinas deverdo vir embaladas individualmente, serdo instaladas na Recepg¢do e

Estar dos acompanhantes e/ou conformidade ao direcionamento da Comissdo Técnica
do HGl.

Imagem Vir Unitario | Valor Total

2.955,00 251.175,00

. Validade da Proposta : 30 dias ap6s apresentacao

. Prazo de Entrega : Até 40 dias apds confirmacao

. Condicao de Pagamento : 30 dias ap6s entrega e faturamento

. Entrega e Montagem : Sem custo para regiao Sudoeste do Parana
° Impostos / Taxas : Inclusos

Certos de correspondermos as expectativas, permanecemos a disposicao para
esclarecimentos sobre o contetido do presente, e desde ja enviamos nossas,

Cordiais Saudacgoes.

e F35.041.341/0001-68"

W OVEIS
MAQGILL-J.G ﬁi eis’@ Maquinas Ltda MAQGILL J. G.STTDA
Jodo Natal 9a<6b écio-gerente E MAQU'NA .
CPF n>24’2.657. 539-68 — RG n° 1.202.190-9 SSP/Pr Rua S&o Paulo, 91 9

i Centro  CEP 85601-010

LFrancisco Beltréio Parand_]
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